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Abstract 



A process for the production of a layer structure with (a) at least one surface layer and (b) an attached 
pressure-soft underlayer consisting of knitted plastic fibre fabric (I) which is textured on one side. Also 
claimed is the above layer structure itself. Preferably, layer (b) consists of polyester, and layer (a) 
comprises a single- or multi-layer material consisting of PVC, polyurethane, polyolefin and/or styrene 
copolymer. The back of layer (a) is coated with a laminating material in which layer (b) is set with the 
knitted side or the textured side facing layer (a). The outer surface of layer (a) is provided with an 
embossed structure, preferably by hot roiling and optionally after coating with a suitable varnish. 
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einer daran anschlieBenden druckweichen Unter- 
schicht. bei dem als druckweiche Unterschicht ein ein- 
seitig aufgebauschtes Kunstfaser-Gewirke verwendet 
wird sowie ein danach herstellbares Produkt 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
eines Schichtaufbaus mit mindestens einer Oberfia- 
chenschicht und einer daran anschlieBenden druckwei- 5 
chen Unterschicht, sowie ein danach hersteflbares 
Produkt. 

Mehrschichtige Kunststoffbahnen mit mindestens 
einer Oberflachenschicht und einer sich daran anschlie- 
Benden druckweichen Unterschicht werden insbeson- n 
dere zur Herstellung von Ausstattungsteilen fur den 
Innenraum von Kraftfahrzeugen verwendet. 

Ein gegenwSrtig in weitem Umfang eingesetztes 
Material ist beispielsweise so aufgebaut, daB auf eine 
Gewebelage in einer Starke von ca. 0,4 mm aus z.B. u 
Polyamid eine Lage aus geschaumtem Material, z.B. 
Polyurethanschaum, in einer Starke von 3 bis 8 mm auf- 
gebracht wird. Als Oberfiachen-schicht wird dann ein 
z.B. mit PVC beschichtetes Gewirke aus Polyester 
(PES) (auch bekannt unter dem Namen Kunstleder), 20 
Polyamid, Baumwolle oder Baumwolle/PES durch 
Flamrn- oder Klebekaschierung aufgebracht, wobei die- 
ses Gewirke vor oder nach dem Aufkaschieren mit einer 
Lackschicht versehen und in einer bestimmten Struktur 
gepragt werden kann. 25 

Ein derartiges Material wird insbesondere in sol- 
chen Bereichen des Innenraums von Kraftfahrzeugen 
eingesetzt, wo eine gewisse Weichheit des Materials 
erforderlich oder erwQnscht ist und/oder das DurchdrQk- 
ken von Konstruk-tionsteilen beispielsweise im Sitzbe- 30 
reich verhindert werden soil. Nachteilig bei diesem 
Material ist, daB die Herstellung in einer Vielzahl von 
hintereinandergeschalteten Schritten erfoigen muB, 
was zeit- und kostenintensiv ist. 

Der Erfindung fiegt daher die Aufgabe zugrunde, 35 
das bekannte Verfahren dahingehend weiterzubilden, 
daB ein qualitativ mit Materialien nach dem Stand der 
Technik zumindest gleich-wertiges Material unter Ver- 
einfachung der VerfahrensfOhrung hergestellt werden 
kann. *o 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe bei einem 
gattungsgemaBen Verfahren dadurch geldst, daB als 
druckweiche Unterschicht ein einseitig aufgebauschtes 
Kunstfaser-Gewirke verwendet wird. 

Dabei ist es besonders vorteilhaft, ein einseitiges 45 
aufgebauschtes Gewirke aus im wesentlichen Polyester 
zu verwenden. 

Fur die Oberflachenschicht wird vorteilhafterweise 
ein ein- oder mehrschichtiges Material aus der Gruppe 
bestehend aus so 

PVC, Polyurethanen, Polyolefinen, Styrol-Copoly- 
meren oder deren Abmischungen, verwendet. 

Urn die Oberflachenschicht und das Kunstfaser- 
Gewirke miteinander zu verbinden, schlagt die Erfin- 
dung vor, auf die Ruckseite der Oberflachenschicht eine 55 
Kaschiermasse aufzutragen, in die das einseitig aufge- 
bauschte Gewirke eingelegt wird, wobei dies alternativ 
mit der Gewirke-Seite oder der aufgebauschten Seite 
erfoigen kann. 



Weiterhin schlagt die Erfindung vor, daB die Ober- 
seite der Oberflachenschicht - nach oder vor Verbin- 
dung mit dem Kunstfaser-Gewirke -. gegebenenfalls 
nach Aufbringung eines geeigneten Lackes, einer 
Strukturpragung unterzogen wird. 

Dabei erfolgt die Strukturpragung vorteilhafter- 
weise mittels HeiGkalandern. 

Desweiteren sieht die Erfindung noch vor, daB auf 
die Oberseite der Oberflachenschicht zu einem geeig- 
? neten Zeitpunkt eine mittels gepragtem Schichttrager 
erzeugte Dekorschicht aufgebracht wird. 

Weiterhin betrifft die Erfindung einen Schichtaufbau 
aus mindestens einer Oberflachenschicht und einer 
sich daran anschlieBenden druckweichen Unterschicht, 
r bei dem die Unterschicht ein einseitig aufgebauschtes 
Kunstfaser-Gewirke ist. 

Dabei ist es besonders vorteilhaft, wenn das einsei- 
tig aufgebauschte Gewirke im wesentlichen aus Poly- 
ester besteht. Die Erfindung schlagt vor, daB die 
Oberflachenschicht insbesondere ein- oder mehr- 
schichtiges Material aus der Gruppe, bestehend aus 
PVC, Polyurethanen, Polyolefinen, Styrol-Copolymeren 
oder deren Abmischungen, ist, wobei die Verbindung 
mit der Ruckseite der Oberflachenschicht alternativ mit 
der Gewirke-Seite oder mit der aufgebauschten Seite 
erfolgt. 

In einer besonders vorteilhaften Ausfuhrungsform 
ist die Oberseite der Oberflachenschicht strukturge- 
pragt. 

Die Erfindung schlagt alternativ vor, daB auf der 
Oberseite der Oberflachenschicht eine mittels geprag- 
tem Schichttrager erzeugte Dekorschicht angeordnet 
ist. 

Uberraschenderweise hat sich herausgestellt, daB 
die Verwendung eines Gewirkes aus beispielsweise 
Polyester, das einseitig aufgebauscht ist, die bisher 
separaten Gewebe- und Schaumlagen ohne Nachteil 
fiir die Qualitat des Endmaterials ersetzen kann, 
wodurch in der Herstellung zumindest ein Zwischen- 
schritt eingespart werden kann, was insgesamt zu Zeit- 
und Kosteneinsparungen fuhrt. Dieses Ergebnis war 
insbesondere deshalb fiir den Fachmann uberra- 
schend, als nicht vorherzusehen gewesen ist, daB ein 
derartiges beschichtetes Polyester-Gewirke den bei der 
Pragung mit HeiBkalandern, wie sie ublicherweise in 
diesem Bereich eingesetzt wird, auftretenden Tempera- 
turen und Drucken widersteht, ohne daB die Schaum- 
und Bauschstruktur kollabiert. 

Besonders bevorzugt kann in diesem Zusammen- 
hang ein neuentwickeltes. aber in diesem Bereich noch 
nicht eingesetztes Gewirke aus Polyester verwendet 
werden, das mit einem speziellen eingewirkten Faden 
hergestellt wird, durch den es ermoglicht wird, das 
Material einseitig aufzubauschen. Dieses Material ist 
beschrieben in der (noch nicht veroffentlichten) deut- 
schen Patentanmeldung P 44 43 396.4. Es soli aber 
ausdrucklich darauf hingewiesen werden, daB auch 
andere ahnlich aufgebaute Materialien fur den erfin- 
dungsgemaBen Zweck eingesetzt werden konnten. 
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Hinsichtlich der Materialzusammensetzung der 
Oberflachenschicht sei hervorgehoben, daG hierfur 
nicht nur die im nachfolgenden Beispiel beschriebenen 
PVC-Materialien, sondern auch weitere Produktgrup- 
pen Oder -familien aus PVC-freien Materialien einsetz- 
bar sind, wie beispieisweise Polyurethane, Polyolefine 
und Sty rol-Copoly mere bzw. dementsprechende Abmi- 
schungen. 

Die Erfindung wird im weiteren detaillierter anhand 
des nachfolgenden Herstellungsbeispiels eriautert. 

BEISPIEL 

Im sogenannten indirekten Verfahren wird zunachst 
auf eine entsprechend mit Trennmittel behandelte 
Papierbahn in einer Streichmaschine ein- Oder mehr- 
schichtig eine PVC-Material aufgebracht. wobei sich bei 
mehrschichtigem Auftrag die Dichten der einzelnen 
Schichten voneinander unterscheiden konnen, so daG 
beispieisweise auf eine kompakte Unterschicht eine 
geschaumte Schicht aufgebracht werden kann. 

Dabei kann die geschaumte Schicht aus einem 
relativ grobporigen Schaum mit einem speziellen Treib- 
mittel/Kicker-Verhaltnis, das auf das Temperaturprof il im 
nachfolgenden Trockenkanal abgestimmt ist. bestehen. 
Die Maschinenge-schwindigkeit der Beschichtungsan- 
lage liegt im konkreten Beispiel bei 20 bis 45 m/min. 

Nach Durchgang durch einen Trockenkanal wird 
anschlieGend eine ubliche Kaschiermasse aufgetragen, 
auf die ein- Oder mehrschichtige PVC-Bahn, in die das 
oben beschriebene einseitig aufgebauschte Polyester- 
Gewirke eingelegt wird, wobei dies sowohl mit der 
Gewirke-Seite als auch mit der aufgebauschten Seite 
des Polyester-Gewirkes erfolgen kann. Im ersteren Fall 
ergibt sich ein Material, das auf der Ruckseite aufge- 
bauscht ist, im letzteren Fall ein Material, das auf der 
Ruckseite das eigentliche Gewirke aufweist und in einer 
Zwischenschicht zum PVC aufgebauscht ist. 

Anschlie3end wird das Schichtmaterial in einem 
Trockenkanal ausgeliert und danach vom Papier abge- 
zogen. Bei der Kaschierung wird mdglichst ohne Druck 
locker aufliegend einkaschiert, wobei hierfur ein spezi- 
eller Kaschierwinkel von 10 bis 40° gewahlt werden 
kann, urn dies zu erreichen. Vorteilhaft hierfur ist auch, 
wenn die Antriebsgeschwin-digkeit der Kaschierwalze 
auf die Maschinengeschwindigkeit leicht nachlaufend 
abgestimmt ist. 

Dieser Schichtaufbau kann anschlieGend mit einem 
geeigneten Lack bedruckt werden, der das Aufpragen 
einer Struktur mit z.B. HeiGkaiandern ermdglicht. Dabei 
erfolgt die Aufheizung nur auf der zu pragenden Seite, 
wobei kontinuierlich mehrstufig auf maximal 120°C vor- 
geheizt wird. AnschlieBend erfolgt ein kurzzeitiges 
unmittelbares Aufheizen (z.B. uber Strahler) auf eine 
Pragetemperatur von 1 70-21 0°C bei gieichzeitiger ruck- 
seitiger Kuhlung uber wassergekuhlte Walzen. Eine im 
Pragespalt beginnende Kuhlung hat den Vorteil, daG 
Schrumpf- und Schwindungsprozesse weitgehend ver- 
mieden und damit eine hohe Narbstabilitat erreicht wird. 



SchlieGlich ist es vorteilhaft. nicht auf Druck zu fahren, 
d.h. schonend zu pragen, wobei dies durch Einstellung 
des Pragespaites erreicht wird, der von der jeweiligen 
Materialdicke abhangt und ca. 50 % der Materialdicke 

5 entspricht. 

Die in der vorstehenden Beschreibung und in den 
Anspruchen offenbarten Merkmale der Erfindung kon- 
nen sowohl einzeln, als auch in beliebiger Kombination 
fur die VerwirWichung der Erfindung in ihren verschiede- 

10 nen AusfOhrungsformen wesentlich sein. 

Patentanspruche 

1 . Verfahren zur Herstellung eines Schichtaufbaus mit 
is mindestens einer Oberflachenschicht und einer 
daran anschlieBenden druckweichen Unterschicht, 
dadurch gekennzeichnet, daG als druckweiche 
Unterschicht ein einseitig aufgebauschtes Kunstfa- 
ser-Gewirke verwendet wird. 
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35 



Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, da3 ein einseitig aufgebauschtes Gewirke aus 
im wesentlichen Polyester verwendet wird. 

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspru- 
che. dadurch gekennzeichnet, daG fur die Oberfla- 
chenschicht ein ein- oder mehrschichtiges Material 
aus der Gruppe, bestehend aus PVC, Polyuretha- 
nen, Polyolefinen, Styrol- Copolymer en oder deren 
Abmischungen verwendet wird. 

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daf3 auf die Ruck- 
seite der Oberflachenschicht eine Kaschiermasse 
aufgetragen wird, in die das einseitig aufge- 
bauschte Gewirke eingelegt wird. 



5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daG das einseitig aufgebauschte Gewirke mit 

40 der Gewirke-Seite in die Kaschiermasse eingelegt 
wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daG das einseitig aufgebauschte Gewirke mit 

45 der aufgebauschten Seite in die Kaschiermasse 
eingelegt wird. 

7. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daG die Oberseite 

so der Oberflachenschicht, gegebenenfalls nach Auf- 
bringung eines geeigneten Lackes, einer Struktur- 
pragung unterzogen wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
55 net. daG die Strukturpragung mittels Hei Gkalandern 

erfolgt. 

9. Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, dadurch 
gekennzeichnet. daG die Oberflachenschicht vor 
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Verbindung mit dem Kunstfaser-Gewirke der Struk- 
turpragung unterzogen wird. 

10. Verfahren nach einem der Anspruche 7 oder 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Oberflachen- 5 
schicht nach Verbindung mit dem Kunstfaser- 
Gewirke der StrukturprSgung unterzogen wird. 

11. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB auf die Oberseite der w 
Oberfiachenschicht zu einem geeigneten Zeitpunkt 
eine mittels gepragten Schichttrager erzeugte 
Dekorschicht aufgebracht wird. 

12. Schichtaufbau aus mindestens einer Oberf lachen- 
schicht und einer sich daran anschlieBenden druck- 
weichen Unterschicht, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Unterschicht ein einseitig aufgebauschtes 
Kunstfaser-Gewirke ist. 

13. Schichtaufbau nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das einseitig aufgebauschte Gewirke 
aus im wesentlichen Polyester besteht. 

14. Schichtaufbau nach einem der Anspruche 12 oder 

13, dadurch gekennzeichnet, daB die Oberflachen- 
schicht ein ein- oder mehrschichtiges Material aus 
der Gruppe. bestehend aus PVC, Polyurethanen, 
Polyolefinen, Styrol-Copolymeren oder deren 
Abmischungen, ist. 

15. Schichtaufbau nach einem der Anspruche 12 bis 

14, dadurch gekennzeichnet, daB das einseitig auf- 
gebauschte Gewirke mit der Gewirke-Seite mit der 
Ruckseite der Oberf lachenschicht verbunden ist. 35 

16. Schichtaufbau nach einem der Anspruche 12 bis 
14, dadurch gekennzeichnet, daB das einseitig auf- 
gebauschte Gewirke mit der aufgebauschten Seite 
mit der Ruckseite der Oberfiachenschicht verbun- 40 
den ist. 

17. Schichtaufbau nach einem der Anspruche 12 bis 
16, dadurch gekennzeichnet daB die Oberseite der 
Oberf lachenschtcht strukturgepragt ist. 45 

18. Schichtaufbau nach einem der Anspruche 12 bis 
16, dadurch gekennzeichnet, daB auf der Oberseite 
der Oberflachenschicht eine geprSgte Papier- 
schicht angeordnet ist. so 
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